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BOITIER D'EMBALLAGE OU DE STOCKAGE POUR DVD, DC ET/OU VCD. 

@ Un boTtier pour DVD, CD ou VCD est constitue d'un 
corps, d'un couvercle, d'un m6canisme de chami^re moul6, 
d'evidements pour ouvrir le boTtier, d'un Element saillant an- 
nulaire, d*une nervure annulaire, d'une plate-fonne d'abals- 
sement par poussee, au moins une languette en porta a 
faux et une surface. L'eiement saillant s'etend vers le haut 
k partir du corps pour supporter un dtsque. La plate-forme 
tfabaissement par poussee est entouree par l'eiement 
saillant. La languette en porte k faux est 6galement entou- 
ree par l'eiement saillant annulaire. L'eiement saillant peut 
egalement etre entoure par une nervure annulaire. La lan- 
guette en porte a faux presente une extremite libre munle 
d'une saillie formee au niveau de I'extremite libre pour rete- 
nir le disque stock6. La surface relie la plate-forme d'abals- 
sement par poussee et la languette en porte a faux de sorte 
que le disque est lib^r^ de la saillie de la languette en porte 
a faux torsqu'une charge est appilquee sur la plate-forme 
d'abaissement par poussee. 
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La presents Invention concerne, de mani§re generale, un boTtier de 
stockage ou d'emballage de DVD (Digital Versatile Disc). CD (Compact 
Disc) et/ou VCD (Video Compact Disc). Plus particuli6rement. la pr6sente 
invention conceme une nouvelle conception de boTtier qui peut loger des 
disques de diff6rentes fonues et/ou dimensions, qui offre une meilleure 
protection aux disques et est plus facile a fabriquer que les boTtiere pour 
DVD. CD ou VCD classlques. 
Description de la technique apparent^e 

Les figures 1 et 2 d6crivent un boTtier pour DVD dasslque cOnstitu§ d'un 
corps de boTtier 10. d'un couvercle 20 et d'un cadre 1 1. Le couvercle 20 est 
relie au corps do boTtier 10 grace a un mecanisme de chamlere moule 
tandis que le cadre 11 est reli^ au corps de boTtier 10, au niveau de son 
p6rlm§tre pour donner sa forme au bottler. Les principales fonctions du 
bottier sont le stockage et la protection du contenu (le disque). Un 
evidement 111 est fomi§ sur le cadre 11 pour pemiettre a I'utilisateur 
d'ouvrir le boTtier. En outre, une nervure annulaire 12 constituee d'une 
collerette int6rieure 121 se trouve a I'interieur du boTtier dans le but de 
supporter le disque 30. Une paire d'^lements d'engagement 13 est foumie 
^ I'interieur de la zone entour6e de la nervure 12. Chaque 6l6ment 
d'engagement 13 presente une languette en porte ^ faux 130. une partie en 
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forme de demi-cerde 131 relive a rextremite libre du (des) montant(s) en 
porte d faux 130. et une saillie 132 foimee sur le bord de la partie en forme 
de demiprde 131. II faut remarquer qu'un interstice est foumi entre la 
paire d'elements d'engagement 13. 

La figure 3 montre le boTtier qui contient un disque, dans lequel le disque 
30 est fix§ par les 6l6ments d'engagement 13 par I'interm6diaire de I'orifice 
central 31 du disque 30. II faut 6galement remarquer que le bdrd du disque 
30 repose sur la collerette interne 121 de la nervure annulaire 12. 
Pour enlever le disque 30 du boitier. Tutilisateur pousse. vers le bas. la 
partie en fomie de demi-cerde 131 des 6l§ments d'engagement 13. ce qui 
fait toumer les montants en porte d faux 130 des 6l6ments d'engagement 
13 dans le sens de A. A'. Le disque 30. support6 par la nervure annulaire 

12, ne se d6place pas vers le bas mals a plutdt tendance a se defomier. Un 
Interstice 14 est pr6vu pour pemiettre aux parties en forme de demi-cerde 
131 de se rapprocher pendant l abalssement des 6l6ments d'engagement 

13. Le disque 30 est ainsi Iib6re des pieces en saillie 132 des elements 
d'engagement 13 et jaillit vers le haut. L'utilisateur peut alors enlever le 
disque 30. 

Un boTtier dassique pour DVD. CD ou VCD pr^sente les inconvenients 
suivants : (1) le disque 30 est supporte par la collerette interne 121 de la 
nervure annulaire 12. La zone de contact est surdimensionn6e dans la 
mesure ou le medium stock6 pounait etre endommage ou d6tnjit a cause 
d'un frottement entre le disque 30 et la collerette 121. (2) Le disque jaillit 
vers le haut du fait de la force de reaction g6ner6e par la collerette 121. et 
qui r§sulte du fait que l'utilisateur pousse vers le bas les parties en forme 
de demi-cerde 131 des 6l6ments d'engagement 13. Toutefois. si le disque 
30 est de petite taille et n'est pas circulaire. comme le montre la figure 4. 
les bords du disque 30 ne viennent pas en contact avec la collerette interne 
121 de la nervure 12. En consequence, l'utilisateur ne peut pas enlever le 
disque 30 simplement en poussant vers le bas les parties en demi-cerde 
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131 des 6l§ments d'engagement 13. Par consequent, un disque 30 de plus 
petite taille ou un disque 30 non circulaire peut ne pas etre stock§ ou 
proteg6 de maniere adapt^e par le boTlier dassique tel que d§crit cl- 
dessus. (3) Les montants en porte h faux 130 des elements d'engagement 
13 s'6tendent vers le haut selon un angle incline. Une telle structure 
complique la conception des moules de fabrication et la separation du 
t>oTlier du moule est delicate. 
Resume de I'lnvention 

Un objet de la pr§sente invention consiste ^ foumir un boitier pour DVD. 
CD ou VCD dans lequel la zone de contact entre le disque et le boitier est 
relativement petite, ce qui protege ainsi le disque et toutes les donn6es qui 
sont stock^es sur celui-ci. 

Un autre objet de la presente invention consiste d foumir un boitier pour 
DVD. CD ou VCD qui convient pour des disques de tallies et/ou de fomies 

15 diff§rentes. 

Un autre objet de la presente invention consiste k foumir un boitier pour 
DVD. CD ou VCD qui ne prdsente aucun §l6ment qui s'6tend selon des 
angles inclines, ce qui simpirie aInsi le processus de fabrication. 
Le boitier pour DVD. CD ou VCD de la presente invention comporte un 
corps, un couvercle. un 6l6ment saillant annulaire. une plate-fomie 
d'abaissement par pouss6e. au moins une languette en porte a faux et une 
surface. Le couvercle est relid au corps du boitier gr^ce k un m6canisme 
du type k chami§re moute. L'6l6ment saillant est situ6 dans le corps de 
bonier pour supporter un disque. La plate-fomie d'abaissement par 
pouss6e est entour6e par r6l6ment saillant. La languette en porte a faux 
est 6galement entouree par l'6l§ment saillant annulaire et est reliee k la 
surface par un angle droit En outre, la languette en porte a faux presente 
une extr6mite libre munie d'une saillie fomi§e au niveau de rextr6mit6 libre 
afin de retenir le disque. La surface relie la plate-fonne d'abaissement par 
poussee et la languette en porte k faux, ce qui Iib6re le disque de la saillie 
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de la languette en porte a faux lorsqu'une charge est appiiqu^e d la plate- 
forme d'abaissement par poussee. 

Comme on I'a mentlonng ci-dessus. le disque est supporte par Telement 
saillant annulaire. La zone de contact entre le disque et relSment salllant 
5 annulaire est r^durte au minimum afin de prot^ger le disque et toutes les 
donn6es stock6es sur celui-ci. En outre, T^iement saillant annulaire entoure 
la plate-forme d'abaissement par poussee» supportant ainsi le disque. 
Meme si le disque est de petite taille et n'est pas circulaire, Telement 
saillant annulaire foumit un contact physique avec le disque, de sorte que 
10 le disque peut jaillir vers le haut et se liberer du fait de la force de r6action 
g6ner6e par r6l§ment saillant On comprend done que tous les types de 
DVD, CD ou VCD connus sont adaptes au stockage ou a la protection en 
utilisant le boitier de la pr^sente invention. 

Enfin, la languette en porte d faux s'^tend entre la surface au niveau d'un 
15 angle droit oppose d un angle incline. Line telle structure est plus adaptSe 
pour la conception des moules utilises pour la fabrication et la separation 
du boTtier du moule est nettement plus facile. 
Breve description des dessins 

La presente invention sera mieux comprise d la lecture de la description 
20 dStaillSe ci-dessous, prise conjointement avec les exemples et les 
references aux dessins joints, pamii lesquels : 

la figure 1 est un schema en perspective d'un boTtier classique pour DVD, 
CD ou VCD : 

la figure 2 est un schema en coupe d'un boTtier classique pour DVD, CD ou 
25 VCD : 

la figure 3 montre le procede d'enlevement d'un disque d'un boTtier 
classique pour DVD. CD ou VCD ; 

la figure 4 montre un boTtier classique pour DVD, CD ou VCD dans lequei 
est monte un disque de petite taille ou non circulaire ; 
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la figure 5 est un schema en perspective d'un tx)Ttier classique pour DVD. 
CD ou VCD, selon un premier mode de realisation de la presente 
invention ; 

la figure 6 et une vue locale agrandie de la figure 5 ; 
5 la figure 7 est un sch6ma en coupe de la figure 6 le long de la ligne VII-VII ; 
et 

la figure 8 est un schema en perspective d'un boTtier classique pour DVD, 
CD ou VCD selon un second mode de realisation de la presente invention. 
Description dStaiilee du mode de realisation prefere 

10 La figure 5 decrit un boTlier classique pour DVD. CD ou VCD selon un 
premier mode de realisation de la presente invention. Les principaux 
composants du boTtler sont un corps de bottler 40 et un couvercle 50. Le 
corps de boTtier presente un cadre 41 au niveau de son perimStre (pour 
proteger le contenu du boTtier), et un couvercle 50 est relie au cadre 41 en 

15 utilisant un concept de chamidre moulSe. Des evidements 411 et 51 sont 
opposes Tun par rapport d Tautre et sont fonm^s sur le cadre 41 et le 
couvercle 50, respectivement. Ces Evidements permettent a Tutilisateur 
d'ouvrir le boTtier. Un Element saillant annulaire 42 et foumi d t'interieur du 
boTtier pour supporter un disque. Sur les figures 6 et 7, r§iement saillant 42 

20 est relie d un element d'engagement 4 par I'intennediaire d'une surface 43. 
L'eiement d'engagement 4 presente une plate-forme d'abaissement par 
poussee 44 qui fait saillie ^ partir de la surface 43 et trois montants en 
porte a faux 45 qui sont agenc6s symetriquement le long du c6t6 de la 
plate-fomie d'abaissement par poussee 44. II faut noter que des interstices 

25 47 sont foumis entre la plate-forme d'abaissement par poussee 44 et les 
montants en porte d faux 45. Chaque montant en porte a faux 45 presente 
une saillie 46 formee au niveau de son extremite libre. Une pluralite 
d'ouvertures 48 est foumie sur la surface 43 pres des montants en porte a 
faux 45, afin de rendre les montants en porte a faux 45 plus flexibles. De 

30 m§me, d'autres ouvertures 48' sont foumies sur la surface 43 et placees 
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pres de la plate-forme d'abaissement par poussee 44, pour rendre la 
surface 43 egalement plus flexible. 

Lorsqu'un disque est monte dans le bottler, le disque s'engage sur 
rel6ment d'engagement 4 au niveau de rorifice central du disque. Comme 
le montre la figure 7. le disque 60 repose sur r6l6ment saillant 42. de sorte 
que la rone de contact est tres petite. Par consequent, le frottement entre 
le disque 60 et r6l6ment saillant annulaire 42 est reduit au minimum. 
Pour enlever le disque du bottler, Tutilisateur abaisse par poussee la plate- 
forme 44 de r^lement d'engagement 4. La plate-fomrie 44 descend au fur et 
a mesure que les montants s en porte a faux 45 sont tir6s vers rinterieur, 
en direction de la plate-forme 44. Le disque 60 est ainsi Iib6r6 des saillies 
46 de rel6ment d'engagement 4 et jaillit vers le haut L'utilisateur peut alors 
enlever le disque. 

Le boTtier pour DVD, CD ou VCD selon la presente invention presente les 
avantages suivants : (1) le disque est support6 par un petit 6l6ment saillant, 
ce qui reduit au minimum la zone de contact entre le disque et Tel^ment 
saillant annulaire en un effort visant d prot^ger le disque et toutes les 
donn^es stock^es sur celui-ci. (2). L'elSment saillant annulaire 42 encercle 
la plate-forme d'abaissement par poussee 44 en un concept qui foumit un 
contact physique avec le disque meme si le disque est de petite taille ou 
n'est pas circulaire, ce qui pemnet a tout disque stocks de jaillir vers le haut 
du fait de la force de reaction de T^ISment saillant 42. En consequence, 
tous les types de disque connus sont adapt^s au stockage dans le boTtier 
classique pour DVD, CD ou VCD de la presente invention. (3). Les 
montants en porte k faux 45 de I'el^ment d'engagement s'6tendent vers le 
haut d partir de la surface 43, suivant un angle droit, et non selon un angle 
incline. Cette structure est plus adapt^e S la conception des moules utilises 
pour la fabrication et permet une separation plus facile du boTtier du moule. 
La figure 8 montre un boTtier pour DVD. CD ou VCD selon un second mode 
de realisation de la presente invention. II faut remarquer que les elements 
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d6crits sont identiques i ceux du premier mode de realisation, les memes 
chiffres de reperage leur ont 6t6 attribu6s et dans les introductions de celui- 
d sont par consequent omis. Dans le second mode de realisation, une 
nervure annulaire 49 encerde I"el6ment saillant annulaire 42 dans un 
concept destine a prot6ger davantage le disque. Des 6videments 491 sont 
foumis sur la nervure 49. ce qui penmet ainsi S Tutilisateur d'enlever le 
disque plus fadlement 

Enfin, bien que I'inventfon ait ete decrite par le biais d'exemples et en 
termes de mode de realisation pref6r6. il faut comprendre que Tinvention 
n'est pas Iimit6e aux modes de realisation decrits. Au contraire. elle vise a 
couvrir diverses modifications et des agencements similaires. comme il 
semblera evident aux specialistes de la technique. Par consequent, 
retendue des revendications jointes doit etre consider6e selon 
rinterpretation la plus large de fagon a englober toutes ces modifications et 
tous ces agencements similaires. 
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REVENDICATIONS 

1. BoTtier, comprenant : 
un corps ; 

un couverde relie, pour toumer. au corps de boTtier ; 

un 6l6ment saillant annulaire fbumi pour s'etendre vers le haut a partir du 

corps afin de supporter un disque ; 

une plate-forme d'abaissement par pouss6e encerclee par rel6ment saillant 
annulaire ; 

au moins une languette en porta a faux, egalement entour6e par I'element 
saillant annulaire. pr6sentant una extremite libre et une saillie fomiee au 
niveau de I'axtr6mit§ libre afin da retenir le disque pendant le stockage ; 
une surface qui relie la plate-forme d'abaissement par pouss6e et la au 
moins une languette en porta a faux, ce qui pennet de Iib6rer le disque de 
la saillie de la au moins una languette en porte d faux lorsqu'une chaige est 
appliquee sur la plate-fonrie d'abaissement par poussde. 

2. BoTtier selon la revendlcation 1. dans lequel un interstice est pr§vu 
entre la ou les languette(s) par d6faut et la plate-fomie d'abaissement par 
pouss6e. ce qui pemiet de tirer la ou les languette(s) en porte d faux en 
direction de la plate-fonne d'abaissement par pouss6e. 

3. BoTtier selon la revendication 1, dans lequel au moins une ouverture 
est prevue sur la surface pres de la ou des languette(s) en porte d faux. 

4. BoTtier selon la revendication 1, dans lequel au moins une ouverture 
est prevue sur la surface i cot6 de la plate-fonne d'abaissement par 
pouss^e. 
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5. BoIBer selon la revendication 1. dans iequel le boTtier comprend une 
pluralit§ de montants en porta d faux, et la plurality de montants en porta d 
faux est agenc6e sym^triquement d cot6 de la plate-forme d'abalssement 
par pouss§e. 

6. Bonier selon la revendication 1. comprenant en outre une nervure 
annulaire encerclant I'^lement salllant pour proteger le disque. 

7. BoTtier selon la revendication 6, dans Iequel au moins un evidement 
est prevu sur la nervure annulaire. 

8. BoTtier selon la revendication 1, dans Iequel la ou les languette(s) en 
porte ^ faux est relive d la surface selon un angle droit. 
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